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SQ 2409 A/B
SISTEMA EPOXIDICO

O sistema SQ 2409 A/B foi especialmente desenvolvido para producdo de camadas duras de
superficie de moldes ou modelos que podem ser reforcadas com laminados ou resinas fundiveis
carregadas ou nao ou ambas.

CARACTERISTICAS

Facilidade de Processamento: Semi-pronto, com viscosidade média.
Pode ser pigmentada.

Contragao minima. N&o libera subprodutos.

Nao escorre em superficies verticais na espessura até 1,2 mm.
Resisténcia quimica elevada ao intemperismo e umidade.
Estabilidade aos ciclos térmicos, impactos e agbes mecanicas.

Alta Dureza e resisténcia a Abraséo.

PROPRIEDADES DOS COMPONENTES

Componente A Componente B
Aparéncia liglido viscoso branco liquido amarelado
Viscosidade,25°C, cPs tixotropica 3.500 -5.500
Peso Especifico, 20°C, g/cm3 1,50 +/- 0,10 1,00 +/- 0,05

PROPRIEDADES DO SISTEMA NAO CURADO

ProporGao de mMiStUra........ocuueiiiiiiiie e 100:10,5 + 0,5 partes em peso.
Tempo de utilizagdo da mistura (de 500 a 1000g) a 20 / 25°C......ccooviieeriiieeeeiiieenennne 20 a 25 min.
Tempo de gel de da mistura n&o curada €M rePOUSO ...cceeeriiiuuriiiiereeeeirieeeee e 25 a 35 min.
Tempo de desmoldagem da MiISTUra (*) ...eeeeereeeeriiiee e e 3a4h.

(*)100cm® (40mm x 80mm)

PROPRIEDADES DO SISTEMA CURADO

Resisténcia & Pressao (KG/MmM?) VSM 77102 .....ovcueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseesesnes s 12a13.
Resisténcia a Flexao (kg/mmz) VSM 77108 et e e e 8a9.
Resisténcia & Flexdo de Choque (cm Kg/cm?) VSM 77105 .......ccuveeeereeeeeeeeeeeeeeeeneses s 4as5.
PESO ESPECIFICO (G / CMZ) .ottt 1,5.
Coeficiente de dilatagdo Térmica Linear (Mm/Mm).......cccoceriieimriieriiiininiieeiieee e 45a50x 10°.
Médulo de Elasticidade Skg/mmz) ................................................................................. 850 a 950.
Dureza - Brinell (KG/MMT) ... 22 -24.
Estabilidade Térmica Dimensional Martens (°C) ........coevveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 45 a 50.

MODO DE USAR

Ao usar, deve-se homogeneizar bem a resina antes mesmo de pesar. Apds misturar o endurecedor na
proporcdo indicada (observar a margem de variagdo), o sistema pode ser aplicado com pincel ou
espétula num periodo de 20 a 25 min a temperatura ambiente ao molde que ja devera estar com o
agente separador. Até a espessura de 1,2 mm ndo escorrera; para espessuras maiores deve-se esperar
a primeira camada ficar levemente pegajosa (estagio de gel) dentro de + 70 min, para se aplicar as
camadas subseqlentes. Também podera ser utilizado material de reforgo a partir da segunda camada.
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APLICACOES

Producao de moldes ou modelos para fresas copiadoras.
Fabricacdo de ferramentas para moldagem de concreto.

Producao de moldes para poliuretana Rigida, Semi-rigida e Flexivel.
Modelos para moldes ceramicos.

Moldes para repuxo.

ARMAZENAGEM

Resinas epoxidicas sdo estaveis por um longo periodo de tempo a temperatura ambiente.
Recomendamos que o sistema seja armazenado em local onde ndo haja variagdo brusca de
temperatura. Em caso de derramamento, recolher com material absorvente e depositar em local
adequado. A resina é sollvel em acetona ou élcool etilico. O endurecedor, por ser um material reativo,
deve observar maiores cuidados quanto ao contato ou proximidade com &cidos fortes e agua.

Vida util: Dentro das especificacbes de armazenagem, as embalagens ndo abertas tem vida util

garantida de 06 (seis) meses, todavia o material pode resistir varios meses mais.

TOXICOLOGIA

Riscos a serem observados no manuseio da resina:

Pele: A resina epOxi é essencialmente ndo irritante a pele, todavia pode causar sensibilidade. A
susceptibilidade a irritacdes de pele ou sua sensibilidade varia de pessoa para pessoa.

Inalagdo: Inalacdo de vapores de ndo é considerada um problema, a ndo ser que a resina esteja
aquecida quando poderd causar leve irritacdo das vias aéreas superiores se a exposicao
for prolongada.

Ingestédo: A resina apresenta baixa toxicidade oral.

Contato com os olhos: O contato com os olhos pode resultar em leve irritagao temporaria.

Riscos a serem observados no manuseio do endurecedor:
O endurecedor é potencialmente capaz de causar irritagdes de pele e dos olhos, as vezes queimaduras,
dependendo da severidade do contato. Usar EPI adequado.

PRECAUGOES NO MANUSEIO DO SISTEMA
Instrugdes continuas ao pessoal envolvido no manuseio dos compostos quimicos deverdo ser dadas no
que tange as conseqliéncias do contato com a pele, olhos e inalagdo, tanto quanto as precaugdes
necessarias para a operagao segura.
Resinas epoxidicas e seus endurecedores podem causar intoxicagdes e portanto devem ser
manuseadas com seguranga, seguindo trés principios basicos:

e EVITE CONTATO COM A PELE OU OS OLHOS

e EVITE INALAR VAPORES

e EVITE AINGESTAO
Vestimenta apropriada € desejavel para evitar o contato. O tipo especifico de vestimenta depende da
operagdo a ser realizada. Vestimenta improvisada aumenta o risco de acidentes. A contaminac¢ao da
area de trabalho dever ser minimizada pelo emprego de recursos, tais como, mesas e aparelhos para
processamento limpos e dispostos com seguranga. E conveniente que o local de trabalho seja isolado de
outras areas de trabalho afim de se evitar a exposicao de pessoas e equipamentos de areas adjacentes.
O contato com o material pode ser evitado pelo uso de luvas ou papel absorvedor no caso de
derramamento. A inalagao de vapores pode ser prevenida com suficiente ventilagao.

OBSERVAGOES

As informag¢des e dados contidos neste boletim, correspondem aos nossos conhecimentos atuais
coligidos por pessoal técnico capacitado e confiavel. Devem ser tomados como orientacéo, e indica¢des
de uso nao séo sugestdes para se infringir qualquer patente ou legislagdo. O usuario devera testar o
desempenho em suas condigbes especificas, contando com informagdes que possamos fornecer. Nossa
responsabilidade restringe-se a qualidade do nosso material e a reposicdo do que comprovadamente
esteja fora de nossos parametros, uma vez que nao temos controle sobre 0s processos e usos por parte
de terceiros.
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