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SQ 2314 e SQ 3160
SISTEMA DE RESINA EPOXI PREMIUM

APRESENTAGAO

Este sistema epdxi PREMIUM de baixa viscosidade, € indicado para ser usado em formulagbes
isentas de solventes e que necessitem de boa fluidez e reten¢ao de cores. Sistemas curados com este
endurecedor ndo apresentam superficie oleosa ("blushing”) mesmo quando usados a temperatura
ambiente, sendo ou ndo em pelicula e tem ALTA resisténcia ao amarelamento.

VANTAGENS

Excelente transparéncia e boa retengao de cores
Boa fluidez

Facilidade de Processamento

Contragdo minima. N&o libera subprodutos.

Resisténcia quimica elevada e a umidade.

Boa adesao. Semi rigido.
Facil impregnagao na aplicagdo em laminagéo.

CARACTERISTICAS DOS COMPONENTES

Excelentes propriedades dielétricas com alta isolagao.

Estabilidade aos ciclos térmicos, impactos e agbes mecanicas.

Até 200x mais resistente ao amarelamento pelo UV que outras resinas epdxi convencionais.

Resina SQ 2314 Endurecedor SQ 3160
Aparéncia Liquido incolor Liquido limpido levemente amarelado
Viscosidade,20°C, cPs 600 a 800 80 max.
Peso Especifico, 20°C, g/cm?® 1,12 +/- 0,01 0,95 +/- 0,05

PROPRIEDADES DE MANIPULAGCAO

Proporg¢ao de mistura (Resina: Endurecedor)

100:43 partes em peso.

Temperatura de manipulagéo (° C) 18 - 30.
Tempo de utilizagdo da mistura 100 g (gel time) a 25° C 35 a 45 min.
Tempo de secagem a toque (100 g em pelicula, 20° C) 4 a 6 horas.
Cura total a 20° C 7 dias.
PROPRIEDADES DO SISTEMA CURADO

Temperatura de Deflexdo Térmica(HDT) (° C) 90.
Forga de Compressao (psi) 5000.
Forca de Tenséo (psi) 5000 - 6500.
Elongacao (%) 4.5,
Impacto Izod (ft Ib/in) 0,3-0,6.
Dureza Barcol 20 - 35.

RESINA BASE

A resina epoxi base do sistema é um produto liquido, resultante da reagdo da Epicloridrina com o

Bisfenol A.
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ENDURECEDOR

O endurecedor a base de poliamina modificado promove boa resisténcia térmica, quimica e mecénica
com baixa exotermia, possuindo boa solubilizagdo na resina com proporgdes nao criticas, permitindo
cura homogénea com propriedades finais bastante controlaveis.

ARMAZENAGEM

Resinas epoxis sdo estaveis por um longo periodo de tempo a temperatura ambiente. Devem ser

armazenados em locais seco e ventilado entre 18 a 30° C preferencialmente nas embalagens originais.

Vida util: Dentro das especificacdes de armazenagem, as embalagens ndo abertas tem vida util
garantida de no minimo 12 (doze) meses, todavia o material pode resistir varios meses mais.

TOXICOLOGIA

o

% Riscos a serem observados no manuseio da resina

Pele: A resina epodxi € essencialmente néo irritante a pele, todavia pode causar sensibilidade. A
susceptibilidade a irritagbes de pele ou sua sensibilidade varia de pessoa para pessoa.

Inalagao: Inalagdo de vapores de nado é considerada um problema, a ndo ser que a resina esteja
aquecida quando podera causar leve irritacdo das vias aéreas superiores se a exposicao for
prolongada.

Ingestédo: A resina apresenta baixa toxicidade oral.

Contato com os olhos: O contato com os olhos pode resultar somente em uma leve irritagdo
temporéria.

* Riscos a serem observados no manuseio do endurecedor

O endurecedor é potencialmente capaz de causar irritagbes de pele e dos olhos, as vezes
queimaduras, dependendo da severidade do contato. Usar EPI adequado.

PRECAUGOES NO MANUSEIO DO SISTEMA
= Instrugbes continuas ao pessoal envolvido no manuseio dos compostos quimicos deverdo ser
dadas no que tange as consequéncias do contato com a pele, olhos e inalagado, tanto quanto as
precaugdes necessarias para a operagao segura.
= Resinas epodxis e seus endurecedores podem causar intoxicagbes e portanto devem ser
manuseadas com seguranga, seguindo trés principios basicos:
e EVITE CONTATO COM A PELE OU COM 0OS OLHOS
e EVITE INALAR VAPORES
e EVITE AINGESTAO
= Vestimenta apropriada e EPl's sdo desejaveis para evitar o contato. O tipo especifico de
vestimenta depende da operagédo a ser realizada. Vestimenta improvisada aumenta o risco de
acidentes..
= A contaminag¢do da area de trabalho dever ser minimizada pelo emprego de recursos capazes de
evitar esta contaminagao, tais como mesas e aparelhos para processamento limpos e dispostos
com seguranga. O local de aplicagao deve ser isolado de outras areas de trabalho a fim de evitar a
exposicao de pessoas e equipamentos de areas adjacentes.
= O contato com o material pode ser evitado pelo uso de luvas ou papel absorvente em caso de
derramamento.
= A inalagéo de vapores pode ser prevenida com suficiente ventilagéo.

OBSERVAGOES

As informagdes e dados contidos neste boletim, correspondem aos nossos conhecimentos atuais
corrigidos por pessoal técnico capacitado e confiavel. Devem ser tomados como orientagdo, e
indicagdes de uso nao sido sugestdes para se infringir qualquer patente ou legislagdo. O usuario
devera testar o desempenho em suas condigbes especificas, contando com informacbes que
possamos fornecer. Nossa responsabilidade restringe-se a qualidade do nosso material e a reposigao
do que comprovadamente esteja fora de nossos pardmetros, uma vez que ndo temos controle sobre
0S processos e usos por parte de terceiros.
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